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alimentaire.

FICHE TECHNIQUE
ALU 5083 H111

L'aluminium 5083 laminé H111 est un alliage assez polyvalent.
Il est soudable, s’anodise bien et résiste a la corrosion. De plus, il est

On le retrouve dans la construction navale, I'industrie chimique et
alimentaire, la cryogénie, les transports et la chaudronnerie.

Composition chimigue (donné & titre indicatif)
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Caractéristiques mécaniques (selon norme EN 485-2)
Caractéristiqgue mécanigue en traction Module de Youn
ETAT Rp0,2 Rm R A% Dureté Brinell g Résistance au Cisaillement
mini mini maxi mini
H111 125 275 350 15 70 71000 175
Aptitudes technologiques et d'usage
Comportement & I'atmosphére Aptitude a I'anodisation Aptitude au soudage
o : Protec- ] Soudo- Par faiscea
Général Marine . Dure Brillante | Al'arc , _Par ! L. r X
tion resistance | brasage d'électron
A A A A C A A D A
Usinage Aptitude a l'emboutissage )
- - Aptitude au
Fragmentation i i Emboutissage
Brillance surface Par expansion repoussage
copeaux profond
C A B B C

Code : A=trés bon ; B=bon ; C=assez bon ; D=mauvais a éviter ; ** pour des temp sup a 65°C

Correspondance de norme

AFNOR  [5083
EN573 |EN AW-5083 (AlMg4,5Mn0,7)
DIN AlMg4,5Mn
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